WELDING WIRE
CATALOGUE

WWW.HORDAWIRE.COM




DRUT SPAWALNICZY

ontaz pierwszej linii produkcyjnej LLC
M VITAPOLIS rozpoczat sie w 2014 roku w

Zaktadach Produkcyjnych w Boyarka w
obwodzie kijowskim. Linia produkcyjna drutu zo-
stata uruchomiona w lipcu 2015 roku. Druty spa-
walnicze asygnowano zarejestrowanym znakiem
towarowym HORDA®. Przygotowanie produkcii,
montaz urzgdzen oraz doskonalenie technologii
produkcyjnej zostato przeprowadzone przez ab-
solwentow Wydziatu Spawalnictwa Politechniki
w Kijowie, ktérzy zdobyli doSwiadczenie w pro-
dukcji materiatdw spawalniczych w Instytucie
Elektrycznego Spawania im. E. O. Patona.

Schemat produkcji i sprzet wybrano majgc na
uwadze najwyzsze wymagania klientéw co do
wiasciwosci drutu, odpowiadajgcych normom
europejskim i amerykanskim, a takze uwzgled-
niajgc wydajnoS¢ produkcji oraz minimalizujgc
szkodliwy wptyw na Srodowisko naturalne.

Kontrola jakosci wykorzystywanego do produk-
cji drutu walcowanego oraz testowanie wyro-
bow gotowych przeprowadzane sg we wtasnym
certyfikowanym laboratorium, wyposazonym w
urzadzenia do przeprowadzania analiz chemicz-
nych, testdw mechanicznych oraz sprawdzajs-
cych technologie spawania.

Schemat produkcji obejmuje druty do spawania
stali weglowej i niskoweglowej, stali wysokowy-
trzymatych, stali nierdzewnej i zaroodpornej oraz
stali pancernych. Produkty wykonane sg na no-
woczesnym europejskim sprzecie. Druty HORDA®
sg zgodne z normami EN, ISO, AWS i GOST oraz ze
specjalnymi wymaganiami technicznymi klientdw.

Druty lite produkowane sg o Srednicy 0,8 - 4,0
mm w BS200, BS300, K415 rolkach precyzyjnie
nawijanych zgodnie ze standardem EV ISO 544.
Produkowane sg rowniez prety do spawania tu-
kowego metoda TIG. Druty o Srednicy 2,0 mm i
wiekszej moga byc dostarczane w wigzkach o
wadze do 1t. W przypadku zautomatyzowanych
kompleksow, proponujemy drut o $rednicy 0,8 mm
- 2,0 mm, wystepujacy w oryginalnych opakowa-
niach «DizhkaPack» o wadze 200, 250 lub 500 kg.

W trakcie produkcji uzywamy wytacznie certyfi-
kowanych surowcoéw, ktorych dostawcy nadzoro-
wani sg przez naszych specjalistéw technicznych.

System Zarzadzania JakoScig Produkcji od-
powiada I1SO 9001 i jest certyfikowany przez
DVS ZERT Center. Po przejsSciu odpowiednich
testow kwalifikacyjnych i audytu TUV Rhein-
land, firma VITAPOLIS ma prawo oznacza¢ druty
HORDA® znakiem C€. Druty spawalnicze HORDA®
uzyskaty rowniez certyfikaty PATONCERT.
Wszystkie druty spawalnicze produkowane przez
LLC VITAPOLIS posiadajg certyfikaty zgodnosci
UkrCEPRO.

Firma VITAPOLIS produkujgca druty i prety HORDA®
stara sie, aby jej produkty byty wzorcem jakosci
wsrod ukrainskich drutéw spawalniczych.
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DRUT SPAWALNICZY

DRUT LITY MIG/MAG
STALE NIESTOPOWE

HORDA 3Si1

DRUTLITY PRZEZNACZONY DO ZASTOSOWANIA PRZY SPAWANIU STALI KONSTRUKCYJNYCH.

Horda 3Si1 to niemiedziowany drut lity zapewniajacy szczegoblnie niska ilos¢ rozpryskow. Dzieki doskonatym wia-
Sciwosciom drutu podawanego z duzg predkoscig, szczegolnie nadaje sig do spawania zrobotyzowanego.

Dopuszczenia
DVS ZERT IS0 9001

EN ISO 14341-A: G 42 4 M213Si1
G42 4 C13Si1
AWS A518: ER 70S-4

TUV Rheinland - CE
PATONCERT

ANALIZA CHEMICZNA DRUTU (%)

0,07 0,80 145 0,010 0,015 015 010

WSZYSTKIE WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Granica Wytrzymatosc Wydtuzenie Udarnose¢, Udarnosc,
plastycznosci, | na rozcigganie, wzgledne, ISO-V KV J, ISO-V KV J,
N/mm2 (MP3) N/mm? (MPa) % +20°C -40°C
u 440 (2420) 530 (500-640) 29 150 (290) 70 (247)
u2 440 (2420) 540 (500-640) 27 110 (270) 50 (247)

u — Bez obrobki cieplnej - gaz ostonowy Ar +15 - 25% CO2;
u2 — Bez obrabki cieplnej - gaz ostonowy 100% CO:.

GAS OSLONOWY:
Ar +15 - 25% COz; 100% CO. \PDPE PG
MATERIAL BAZOWY:
0 /PBi A PE
Stal do granicy plastycznosci
420 N/mm? (60 ksi). DC+

PARAMETRY PAKOWANIA:

Opak. / Srednica

BS 200 Skg 5kg Skg -
BS 300 15 -18 kg 15 -18 kg 15 -18 kg 15 -18 kg
DizhkaPack 250 - 500 kg 250 - 500 kg 250 - 500 kg 250 - 500 kg
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